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Benonnt noch Theodore Moimon, dem Erfinder des ersten Losers, hot MoxPholonics nun
seine houseigene Morke hondgeführter Loserschweißgeröte vorgestellt. Bewöhrte Quolitöt im
neuen Design.

Mit der Einführung von THEO konzentriert sich MoxPhotonics ouf die Weiterentwicklung hond-
geführter Loserschweißgeröte.

Dieser Ansotz ermöglicht es, schneller lnnovotionen zu entwickeln und erstklossigen Service und
Support zu bieten. Mit THEO erholten Sie ein Produkt mit modernster Technologie, dos von glo-
boler Expertise profitiert und höchste Zuverlössigkeit gewöhrleistet.
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Durch die rosonte Entwicklung der Schweiß-
industrie gibt es om Morkt immer mehr Pro-
dukte, die dem Anwender unterschiedliche
Vorteile bieten.
U nsere hondgefü hrten Loserschweißgeröte
finden in nohezu ollen lndustriezweigen An-
wendung und können für unterschiedliche
Anforderungen eingesetzt werden.

Mit der MAI-Serie von THEO ergönzen Sie lhr
Angebot in Verbindung mit hoher Schweiß- &
Arbeitsgeschwindigkeit. Dies mocht unser
Geröt zum perfekten Werkzeug für lhre
Schweißoufgoben.

Servlce, Support und Reporolur im Hous. Und
ouf Wunsch ouch mll24 Slunden Service!

MAI -UITRA / MAI -65 / MAI -45 / MAl -35

Prod u kls pezifi kqtio n e n

Simple Bedienung

Der Schweißbrenner oder Loserkopf ist mit nur 680 Gromm sehr leicht und flexibel. Dos mocht
die Arbeit einfocher, effizienter und sport dodurch Energie und Kosten.

Noch nur kuzer Einweisung konn dos Schweißgeröt problemlos bedient werden. Dies ermög-
licht es dem Anwender, gleichbleibend gute Schweißergebnisse in kuzer Teit zu ezielen.

Die zusötzliche Koltdrohtzufuhr konn om Brenner eingescholtet werden und ist stondordmößig
im Lieferumfong entholten.

Einschwelßtlefe bis zu 9 mm bis zu 6 mm bis zu 4 mm bis zu 3 mm

Wobble.Breite 0-4 mm 0-4mm 0-4mm 0-4mm

Gewicht 40 kg 39 kg 38 kg 29 kg

Lelstung 2000 w 1500 w 1200 w 800 w

Schlüsselschalter Jo Jo Jo Jo

l/O lnterface Jo Jo Jo Jo

Schlauchpaket 5,3 m 5,3 m 5,3 m 4,2m

Drahtvorschub Schnellkupplung Schnellkupplung Schnellkupplung Schnellkupplung

Gobot lntegration optionolmöglich optionolmöglich oplionolmöglich oplionolmöglich

Display Touch, mehrsprochig Touch, mehrsprochig Touch, mehrsprochig Touch, mehrsprochig

MAr -45 MAt -35MAl -ULTRA M41.65

Wichtige Houptmerkmole
. Geringer Moteriolvezug
. Wobble Technologie
. Übersichtliches lnterfoce
. Mit und ohne Droftzufuhr einsetzbor

. Souberes Schweißergebnis

. Flexibel & proktisch

. Kosteneffizient

. Einfoch zu bedienen

. Klein & mobil

www.ok-industry.de www.ok-industry.de

\

^-r

I



l. DtN EN t090
Sie fertigen im bououfsichtlichen Bereich? Unser hondgeführtes Loserschweißgeröt Moxphotonics
MAI dorf in der Exc. Klosse I und 2 eingesetzt werden. Die moximole schweißbore Moteriolstörke
wird ouf 6 mm eingeschrönkt.
Klossische Bouteile in der Exc. Klosse I und 2 sind

. Treppen, Gelönder, Hondlöufe in Wohngeböuden

. Wintergörten on Wohngeböuden

. PKW Corports

2. DrN EN 15085
Diese Norm ist die Grundloge für dos Schweißen metollischer Werkstoffe bei der Herstellung
und lnstondsetzung von Schienenfohaeugen und -fohaeugteilen.
Auch hier ist dos Schweißen der Werkstoffe Siohl, Edelstohl und Aluminium bis zu einer
Moteriolstörke von 6 mm mit unserer MAI zugelossen.

3. Druckbehölterbqu noch Regelwerk AD 2000
Druckbehölter ous Stohl, Edelstohl und Aluminium sind ebenfolls bis 6 mm Mqteriolstörke
zugelossen. Die Zulossung der Schweißorbeiten erfolgt über eine Verfqhrensprüfung und
zusötzlich einer Zertifizierung einer Akkreditierten Stelle.

4. Schwelßerprüfung noch DIN EN ISO 9606-l
Unser hondgeführtes Loserschweißgeröt verfügt über die Prozessnummer 52.
Die Schweißerprüfung noch 9606-l ist öhnlich der Prüfung eines konventionellen Schweißverfohrens.
Die Gültigkeit beirögt 3 Johre unter der Voroussetzung, doss der Schweißer regelmößig im
Geltungsbereich schweißt. Die Prüfung erfolgt unter Grundloge einer Schweißonweisung noch DIN
EN rSO r 5609-4.
Die Bewertung der Schweißfehler und Unregelmößigkeiten erfolgt über die DIN EN ISO I 391 9- I für
Stohl, Nickel, Titqn und deren Legierungen oder die DIN EN ISO 13919-2 für Aluminium und
Aluminiumlegierungen.
Es erfolgt eine Sichi- und Bruchprüfung. Zusötzlich kqnn eine Röntgen- oder Durchstrohlungsprüfung
Unregelmößigkeiten in der Schweißnoht sichtbor mochen.

5. Vorqusselzung für dos Schweißen im geregelten Bereich ist ein geprüfter Schweißer noch DIN EN
ISO 9606-1. Dos zu verschweißende Bouteilwird noch Schweißonweisung WPS DIN EN ISO 15609-4
geschweißt und zusötzlich erfolgt die Durchführung einer Verfohrensprüfung noch 15614-l l. lm
Druckbehölterbou wird zusötzlich die Zertifizierung einer okkreditierten Stelle benötigt.

6. Sle benötlgen Hllfe bei der Schweißerprüfung, Verfohrensprüfung oder Zertifizierung? Gerne
helfen wir lhnen in Zusommenorbeit mit dem DVS Moinz weiter. Wir bieten lhnen die Abnohme der
Schweißerprüfung on - ouch in lhrem House. Die Verfohrensprüfung erfolgt über dos houseigene
Lobor in Mqinz. Sprechen Sie uns gerne on!

Schwelßlechnlsche Kursslötle Molnz.Wlesbqden Gm bH
Roberl-Koch-Slroße l3
55129 Molnz - Hechlshelm
Slefon John - Tel:06131 / 9590020
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